Katana - Die Waffe der Samurai

Das Katana ist das japanische Langschwert (Daitd). Im heute Ublichen Japanisch wird der Begriff aber auch
als allgemeine Bezeichnung fir Schwert verwendet.

Bestandteile eines Katanas und der Koshirae-Montur

Das Wort Katana ist die Kun-Lesung des Kaniji JJ, die On-Lesung lautet t6. Es bezeichnet eine bestimmte

geschwungene Schwertform mit einfacher Schneide. Es ist zwar dhnlich zu einem Séabel, weist im
Unterschied zu diesem jedoch ein Griffstiick (Angel) auf, das nicht gegen die Klingenseite gebogen ist.

Kashira oder Tsuka-Gashira

Kashira-Gane (Endkappen-
(Griff-Endkappe)

6ffnung fur das Griffband)

Makidome (Abschluss-
knoten der Griffwicklung)

Same-Hada (Rochenhaut-Einlage)

Tsuka-lto (Griffband) bzw.
Tsukamaki (Griffwicklung)

Koiguchi ("Karpfenmaul”;

Mekugi (Stifte zur Verankerung Offnung der Schwertscheide)

der Nakago, der Schwertangel)
Tsuka (Schwertgriff)

| — Kurigata (Ose)

—_ Shito-Dome (Metallverzierung
der Osen-Offungen)

—— Sageo (Kordel oder Band)

Menuki (Dekorelemente
unter der Griffwicklung)

Fuchi (Griffzwinge)
Tsuba (Stichblatt)

Seppa (Unterlegscheiben)
Habaki (Klingenzwinge)

Mune (Klingenriicken)

Hamon (Hartelinie)

Hi oder Bo-Hi (Blutrinne) Saya (Schwertscheide)

Nagasa (Klingenlange)

Sori (Klingenkrimmung)

Shinogi (Gratlinie)

Shinogi-Ji (Flache zwischen
Klingenriicken und Shinogi)

Ji oder Hiraji (Flache zwischen
Shinogi und Hamon)

Kojiri (Scheidenort;

Ha (gehartete Flache zwischen Saya-Abschluss)

Hamon und Schneide)

Mono-Uchi (das cberste Drittel der Klinge)

Yokote (Gratlinie an der
Klingensp‘rtze)\‘

Kissaki (Klingenspitze)

Hasaki (Schneide)

Boshi (Hartelinie an der Klingenspitze)



Geschichte der Entwicklung

Das Katana ging im 15. Jahrhundert aus dem langeren Tachi hervor und wurde ab Ende des 16.
Jahrhunderts traditionell von japanischen Samurai verwendet, vor allem in Kombination (Daisho) mit dem
kurzen Wakizashi (shoto). Unverwechselbar macht eine echte japanische Klinge die durch spezielle
Schmiedetechniken erzeugte Hartelinie (Hamon) und (im Koshirae) der tblicherweise mit Rochenhaut
(Same-gawa) Uiberzogene und zumeist kunstvoll umwickelte Griff (Tsuka). Es wurden jedoch teilweise auch
Griffiberziige aus Schlangenleder, geschnitzte Hartholz- oder Elfenbeingriffe verwendet. Ein Katana besteht
aus mindestens zwei verschiedenen Stahlsorten, einer weichen fir den Kern und einer harten fir die
Schneide, die vor dem Zusammenfligen gefaltet werden.

Das Katana im engeren Sinne ist ein zum Ricken hin gebogenes anderthalbhandiges Schwert mit einer
Klinge von zwei bis drei Shaku Lange (das heil3t 60,6 - 91 cm) und einem Giriff von circa 23 - 30 cm Lange.
Es wiegt ungefahr 750 g. Eine Klinge mit weniger als zwei Shaku ist ein einhandiges Wakizashi (oder Shoto
= Kurzschwert) und eine mit weniger als ein Shaku ein Kampfmesser (Tanto, Aikuchi). Die Scheiden aller drei
Schwertarten werden Saya genannt und bestehen aus lackiertem Holz. Nur die massenhaft gefertigten
Militarschwerter des 20. Jahrhunderts wurden mit Blechscheiden ausgeliefert.

Das Tragen der Waffe

Katana und Wakizashi wurden stets gemeinsam mit der scharfen Seite nach oben durch den Obi gesteckt
getragen, in einem Winkel, der dem Gegner die Lange der Klinge verschleiert. Dies ist eine ,zivile® Trageart,
die sich durchsetzte, als nach Ende der innerjapanischen Kriege das Tragen einer Ristung nicht mehr zum
Alltag des Samurai gehorte. Beim Betreten eines Hauses wurde das Katana aus dem Obi gel6st und
einsatzbereit in der linken oder als Vertrauenssymbol in der rechten Hand getragen. Beim Sitzen lag das
Katana immer in Reichweite auf dem Boden, wahrend das Wakizashi oft an der Hifte verweilte. Fur die
Stralle montierte man die Schwerter in ein passendes Koshirae. Im eigenen Haus wechselte man speziell zur
Nachtruhe der Klingen in die Shirasaya, durch deren unbehandeltes Holz der Stahl atmen konnte.
Heutzutage werden vielfach auch so genannte Shirasaya-Katanas angeboten, deren komplette Montur aus
unbehandeltem Holz besteht. Diese unauffallige Montur ohne Tsuba oder sonstiges Dekor fand gegen Ende
des 19. Jahrhunderts nach dem kaiserlichen Verbot von Schwertwaffen haufig Verwendung, da die
Shirasaya-Montur einem harmlosen Bokutd, also einem Holzschwert ahnelte. Gerne wurde auch eine (Kurz-
)Schwertklinge in einer Montur verborgen, die explizit wie ein Wanderstock aus Bambus oder wie ein aus
einem Ast geschnittener Stock aussah. Zur Ristung gehorte Ublicherweise das langere Tachi anstelle des
Katanas, das mit der Schneide nach unten an einem Wehrgehange befestigt war und dessen Scheide oft
zum Schutz noch mit Stoff oder Bandern (Sageo) umwickelt war. Zum Tachi trug man Ublicherweise ein
Tanto statt des Wakizashi.

[

Die Herstellung
Der Stahl

Traditionell bestehen japanische Schwertklingen aus Federstahl. Japanische Schwerter werden ahnlich wie
andere einschneidige Waffen in einem ausgefeilten Prozess gefertigt. Der Grund fur diese
Fertigungsmethode liegt in den stark unreinen Metallen, bedingt durch die damals niedrigen
Schmelztemperaturen bei der Gewinnung aus dem Eisenerz. Der Stahl wurde in einer Tatara (einem
rechteckigen Rennofen) aus einheimischem Eisensand gewonnen. Hierbei wird Stahl mit ungleichmaRigem
Kohlenstoffanteil von ca. 0,6-1,5 % (Tamahagane; Juwelenstahl) gewonnen. Fur die Klinge benotigt man
aber Stahl mit gleichmafligem Kohlenstoffgehalt von ca. 0,6-0,7 %. Um alle Unreinheiten zu beseitigen und
den Kohlenstoff-Anteil der Klinge zu steuern und gleichmaRig zu verteilen, wurde eine spezielle Falttechnik
entwickelt, welche sich als sehr effektiv, wenn auch arbeitsintensiv, erwies.

Zunachst wird der Stahl aus kleineren Bruchstlicken zu einem Barren geschmiedet, der dann wiederholt
erhitzt, abwechselnd quer und langs gefaltet, und wieder ausgeschmiedet wird.

Beim Schmieden tritt ein deutlicher Materialverlust durch Abbrennen des Stahls ein und gleichzeitig reduziert
sich allmahlich der Kohlenstoffgehalt durch Oxidation. Um den Verlust auszugleichen und den
Kohlenstoffgehalt zu steuern, werden im Laufe des Schmiedens Stahlbarren verbunden, die unterschiedliche
Kohlenstoffgehalte haben. Durch weiteres Falten und Ausschmieden ergeben sich die beriihmten ,Lagen®
des Katana, die sich auch auf die Oberflachenstruktur des Stahls auswirken.



Diese Technik dient ausschlieRlich dem Reinigen und Homogenisieren des Stahls und dem Steuern des
Kohlenstoffgehaltes. Die Ansicht, dass ein Katana aus vielen Tausend Lagen von Stahl bestehen muss,
getreu dem Motto je mehr, desto besser, beruht auf einem Missverstandnis. Je nach der Qualitat des
Tamahagane und nach gewilinschtem Kohlenstoffgehalt wird der Barren insgesamt etwa 10-20 Mal
umgeschmiedet und der Schmied (z. B. Kanenobu) setzt diesen Prozess nur so lange fort, bis er einen vollig
gleichmalligen Barren der gewlinschten Konsistenz erhalten hat. Unnétiges Weiterschmieden wiirde den
Stahl nur weicher machen und zu weiterem Verlust an Material fuhren.

Die Konstruktion

Der Schwertschmied steht seit jeher vor der Aufgabe, eine Waffe zu schaffen, die sowohl scharf als auch
widerstandsfahig ist - das Schwert darf nicht schnell stumpf werden, Rost ansetzen oder zerbrechen. Je nach
Kohlenstoffgehalt des Stahls und Harteverfahren kann er eine Klinge produzieren, die reich an Martensit und
damit sehr hart und schnitthaltig, aber auch sprode und zerbrechlich ist. Im Gegensatz dazu stumpft die
Klinge bei der Verwendung eines elastischeren Stahls schneller ab.

Dieser Zielkonflikt wird beim Katana durch eine Sandwichkonstruktion gel6st. Die vorherrschende Technik
bettet einen Kern aus weicherem, kohlenstoffarmerem Stahl in einen Mantel aus harterem,
kohlenstoffreichem Stahl ein: Der Schmied faltet einen langen, schmalen Barren aus ,Hartstahl” der Lange
nach U-férmig und schweif3t einen passenden Barren ,Weichstahl“ ein. Dieser kombinierte Barren wird so zur
Rohklinge ausgeschmiedet, dass die geschlossene Seite des ,U“ zur Schneide der Klinge wird. Der
kombinierte Barren wird dabei nicht mehr gefaltet.

Andere Konstruktionen konnen zum Beispiel umgekehrt den harten Klingenstahl in ein ,U“ aus Weichstahl
einbetten, oder der Schmied kombiniert harten Klingenstahl und weichen Riickenstahl mit zwei Seitenlagen
aus mittelhartem Stahl. Es gibt eine Vielzahl aufwandigerer Techniken, die aber nicht unbedingt bessere
Klingen ergeben, sondern oft vielmehr von schwacheren Schmieden eingefuhrt wurden, um die
Schwierigkeiten des diffizilen Harteprozesses zu umgehen.

Kirzere Klingen wie das Wakizashi und das Tanto werden Ublicherweise nur aus einem einzigen Stahl
gefertigt.

Das Harten

Ahnlich wie westliche Schwertschmiede des Mittelalters die Lehmbacktechnik verwendeten, harten
japanische Schmiede die Klinge nicht gleichmaRig, sondern differenziert. Dabei ist zu berlicksichtigen, das
die Klinge gerade geschmiedet wird, und erst durch das Harten die typische Kriimmung erhalt, wobei die
Klingenschneide etwa eine Harte von 60 Rockwell, der Klingenriicken aber nur eine Harte von 40 Rockwell
aufweist. Die Hartung beruht dabei auf der Anderung der Gitterstruktur des Stahls, Austenit wird durch die
Abschreckung die durch das Temperaturgefélle des Hartebads (Ol- oder Wasserbad) entsteht, in Martensit
umgewandet, das ein héheres Volumen besitzt, so dehnt sich die Klinge an der Schneide aus, und krimmt
sich:

Vor dem Abschrecken in Wasser wird die Klinge mit einer Mischung von Tonschlamm, Holzkohlenpulver und
anderen Zutaten Uberzogen. Diese Schicht ist an der Schneide viel diinner als an der restlichen Klinge. Fir
das Harten erhitzt der Schmied die Klinge auch starker als den Schwertriicken, wobei wesentlich ist, dass
trotz dieses Hitzegefalles (zum Beispiel 900-700 °C) im Querschnitt die Schneide und der Riicken der Klinge
der Lange nach gleichmafRig erhitzt werden. Beim Abschrecken kihlt die heiRere Schneide (Ha) schneller ab
und bildet einen héheren Anteil von hartem Martensit als die restliche Klinge. Die Abgrenzung dieser
schmalen Zone ist nach dem Harten und Polieren der Klinge gut erkennbar (Hamon).
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Querschnitt durch die Klinge eines Katana.

Zudem wird die Schneide vor dem Harten noch mit diinnen Querlinien aus der Tonschlammmischung belegt.
Diese erzeugen beim Harten schmale elastischere Zonen (Ashi, ,Fulke*) in der Schneide, die verhindern
sollen, dass ein Sprung in der Schneide weiterlauft.

Durch Variieren der Dauer und der Temperatur beim Erhitzen vor dem Abschrecken kann der Schmied
weitere Effekte auf der Oberflache des Schwertes erzielen (zum Beispiel Nie und Njoi - wolkenahnliche
Flecken).

Das Erhitzen und Abschrecken ist ein diffiziler Schritt in der Herstellung des Katana, der auch einem
erfahrenen Schmied misslingen kann. In diesem Fall kann die Hartung durch Anlassen der Klinge
aufgehoben werden und die Klinge kann erneut gehartet werden. Dies kann nur wenige Male wiederholt
werden und sind auch diese Rettungsversuche misslungen, so wird die Klinge verworfen und muss wieder
eingeschmolzen werden.

Die Kombination von harter Schneide und weichem Schwertkern sorgt fir Elastizitat bei gleichzeitig guter
Schnitthaltigkeit des Katana.

Die Form

Die ausgepragte Krimmung (sori) des Katana ist beabsichtigt, sie entstand in einem Uber tausend Jahre
langen Prozess und variierte standig, bis sie schlussendlich eine perfekte Verlangerung des leicht gebeugten
Armes darstellte. Sie resultiert auch teilweise aus der angewandten Hitzebehandlung: Bei dem differenzierten
Harten zieht sich der Schneideteil des Schwertes weniger stark zusammen als der Riicken.

Innerhalb des Grundmusters des Katana sind viele Abwandlungen mdéglich, die teils von den Vorlieben des
Schmiedes und seiner Kunden, teils auch von der Tradition der jeweiligen Schwertschule abhangt. Die
Geometrie der Klinge war auch vom Einsatzzweck bestimmt: Fir den Kampf gegen gepanzerte Gegner war
sie keilférmiger und damit unempfindlicher, zum Gebrauch gegen ungepanzerte Gegner diinner und damit
scharfer.

Der Schmied kann das Ausmal} und das Zentrum der Krimmung schon beim Ausschmieden der Rohklinge
vorgeben und auch nach dem Harten noch nacharbeiten. Ebenso kann die Klinge eine gleichmafige oder
sich verjingende Breite erhalten, eine lange oder kurze Spitze (Kissaki). Der Schmied kann dem Klingenheft
eine bestimmte Form geben, den Klingenricken rund oder eckig gestalten, die Form der Hartelinie (Hamon)
bestimmen sowie die Struktur und Optik des Stahls beeinflussen. In die gehartete Klinge kdnnen auch Rillen
und Gravuren eingeschnitten werden.

All diese Faktoren werden von Kennern und Sammlern auch nach asthetischen Kriterien bewertet.



Das Schleifen

Nach dem Schmieden wird die Klinge einem Spezialisten zum Schleifen gegeben. Der Schwertschleifer
benutzt eine Serie von Schleifsteinen, dabei handelt es sich meistens um spezielle Wasserschleifsteine von
zunehmend feinerer Kérnung (angefangen bei 400er bis 1800er Kérnung), um die Klinge manuell zu glatten,
zu scharfen und ihre charakteristischen Eigenschaften herauszuarbeiten. Gescharft werden darf aber nur auf
einer Seite, wie zum Beispiel bei einem Tafelmesser. Jeder Schleifgang liegt dabei in einem Winkel zum
vorhergehenden und I6scht damit dessen Schleifspuren aus. Entscheidend ist, dass der Schliff nicht zu einer
Hochglanzpolitur fihren darf. Es sollen vielmehr die Struktur des Stahls und der Hamon klar hervorgehoben
werden. Am Ende hat die Klinge dann einen Winkel von 12 Grad und ist damit das schéarfste
Schneidewerkzeug der Welt. Schlief3lich nitzt im Konfliktfall nur ein scharfes Schwert. Friher wurde dieser
Test mit hingerichteten Gesetzesbrechern durchgefiihrt. Ebenfalls wurde und wird das fertige Schwert an
zusammengerollten Reisstrohmatten getestet, welche etwa die Durchtrennungsbestandigkeit eines
menschlichen Oberschenkels haben sollen. Den Schnitttest nennt man Tameshigiri. In der Hand eines
geschulten Schwertkdmpfers kann ein Katana tber zehn solcher Reisstrohmatten durchschneiden.

Die Montierung (koshirae)

Nach dem Schleifen wird fiir die fertige Klinge aus einem Block Magnolienholz eine Scheide (Saya) sowie ein
Griff (Tsuka) gefertigt. Die Scheide kann einen achteckigen (mit eckigen oder gerundeten Kanten), ovalen
oder elliptischen Querschnitt haben. Der Griff wird an dem Schwertheft (Angel, versehen mit Mekugi-ana) mit
einem duchgesteckten Stift aus Bambus (Mekugi) befestigt. Die Offnung der Scheide (Koiguchi,
.Karpfenmaul®) wird mit einem Abschluss aus Horn oder Knochen belegt. Die Scheide und der Schwertgriff
kénnen aber auch in ihrem Rohzustand belassen werden (Shirasaya, ,weille Scheide®), wenn sie nur zur
Aufbewahrung der Klinge benutzt werden.

Fir eine volle Montage (Koshirae) wird die Scheide staubfrei lackiert; sie kann vorher mit Rochenhaut (Same)
belegt oder mit Einlegearbeiten dekoriert werden. lhre Aufienseite wird mit einem gelochten runden Knopf
(Kurigata, ,Kastanienform®) versehen, an dem das Schwertband (Sageo) aus Seide, Baumwolle oder Leder
befestigt wird.

Die vollstandige Montage eines Katana umfasst auflerdem folgende Metallteile:

e das Habaki, eine Zwinge am Klingenansatz vor dem Stichblatt, mit der der straffe Sitz des Katana in
der Scheide gesichert wird

das Tsuba (Stichblatt)

zwei Seppa (Unterlegscheiben unter und tiber dem Tsuba)

das Fuchi (Ring zwischen Tsuba und Giriff)

das Samegawa (Griffbelag aus Rochenhaut (Same) oder anderer Fischhaut)

das Tsuka-ito (Griffumwicklung, aus Seidenband, Baumwolle oder seltener auch Leder)

zwei Menuki (reliefartig gestaltete Einlagen unter der Umwicklung)

das Kashira oder Tsuka-Gashira (Kappe am Ende des Giriffs)

Die Verzierungen von Fuchi, Menuki und Kashira werden in der Regel mit gleichen Motiven oder nach
gemeinsamer Thematik gestaltet.

Fir eine Daisho-Kombination werden die Verzierungen des Wakizashi (Kurzschwert) auf die des Katana
abgestimmt.

Zum klassischen Katana gehdrten auRerdem noch das Beimesser (Kozuga oder Kotsuka) und die Beinadel
(Kogai) - alternativ ein Paar Essstabchen -, die auf beiden Seiten neben der Klinge im Saya getragen oder
durch passende Offnungen in der Tsuba gesteckt wurden. Die genauen Funktionen dieser Werkzeuge sind
nicht vollstandig geklart.



Schwertfechtkunst

Ein Katana wurde hauptsachlich als Schneide-, aber auch als Stichwaffe eingesetzt, die beidhandig wie auch
einhandig verwendet werden kann. Die altesten japanischen Schwertkampfsysteme fiihren ihren Ursprung
auf das 15. bis 16. Jahrhundert zuriick.

Zentrales Element der japanischen Schwertkampfkunst (Kenjutsu) und der darauf basierenden Kinste (wie
laido und Aikido) ist, dass die Klingenachse nie senkrecht gegen das Ziel geschlagen wird, sondern immer in
einer ziehend-schneidenden Bewegung gefiihrt wird.

Der japanische Schwertmeister Miyamoto Musashi schrieb das Buch Gorin no Sho (Das Buch der Finf
Ringe), in dem er seine Zwei-Schwert-Form erklart und esoterisch begrindet. Das Arbeiten mit zwei Katana
ahnelt der Koordination des Escrima (Modern Arnis). Das Kenjutsu, die Kunst des Schwertkampfes in der
Praxis, hat sich zum heutigen gendai budo gewandelt. Die Kunst des Schwertziehens nennt sich Jaido.
Kendo ist die Kunst des Fechtens mit einem Bambusschwert (Shinai), bei der zum Schutz Helm und Ristung
getragen werden.

Noch heute existieren in Japan zahlreiche traditionelle (Koryu)-Schwertschulen, die das allgemeine
Schwertverbot des Kaisers Meiji iberlebt haben. Zu den bekanntesten zahlen Kashima Shinto Ryu, Kashima
Shin Ryu und Katori Shinto Ryu.

Mythen und Missverstidndnisse

Das japanische Schwert spielt eine zentrale Rolle in der japanischen Mythologie. So gehért ein Schwert —
allerdings kein Katana — gemeinsam mit Spiegel und Krummjuwelen zu den ,drei Reichsschatzen®, die das
japanische Kaiserhaus von der Sonnengéttin Amaterasu erhalten haben soll und die noch heute aufbewahrt
und verehrt werden.

Japanische Schmiede genossen seit jeher eine grof3e Wertschatzung und ein japanischer Kaiser hatte sogar
selbst die Schwertschmiedekunst erlernt und teilte die Schmiede des Reiches in Rangklassen ein, von denen
die erste besondere Privilegien hatte. Ebenso wird von beriihmten Schwertschmieden wie Masamune,
Muramasa und anderen berichtet, deren Schwerter eine spirituelle Kraft besalen, die sie anderen
Schwertern tberlegen machten. In spateren Zeiten - insbesondere im Tokugawa-Shogunat der Edo-Periode -
wurde das Katana zur ,Seele des Samurai“ verklart. Allerdings waren zu dieser Zeit die gro3en kriegerischen
Auseinandersetzungen in Japan bereits beendet und die Samurai mussten ihre Sonderstellung im neu
entstandenen rigiden Standestaat durch Abgrenzung von den niederen Standen rechtfertigen.

Das haufigste Missverstandnis besagt, dass die Klinge unglaublich oft gefaltet wird, wodurch sie angeblich
Uberlegene Krafte und Qualitat gewinnen soll. Hierbei wird aber oft die Anzahl der Faltvorgédnge mit der
Anzahl der Lagen verwechselt. Die Anzahl der Lagen entspricht zwei hoch der Anzahl der Faltvorgange, ein
sechs Mal gefalteter Barren hat also bereits 2°=64 Lagen und somit besteht schon ein 20-fach gefalteter
Barren aus uber einer Million Lagen!

Ebenso ist im Westen die irrige Vorstellung verbreitet, dass fir das japanische Schwert die Kombination von
Hartstahl und Weichstahl gemeinsam gefaltet und zur Klinge ausgeschmiedet werde. Der Faltprozess betrifft
die Vorstufe, namlich das Herstellen der Barren von Hartstahl und Weichstahl, die dann zur Rohklinge
kombiniert werden. Dieses Missverstandnis beruht méglicherweise auf einer falschen Analogie zum
Damaszenerstahl, der jedoch mit einer véllig anderen Schmiedetechnik gefertigt wird.

Das mehrfache Falten und Bearbeiten des Stahls dient vor allem dazu, den enthaltenen Kohlenstoff zu
reduzieren. Die sich daraus ergebende Stahlstruktur - Hada genannt - die etwa der Maserung von Holz
ahnelt, ist also eher ein Nebenprodukt. Mit der Zeit wurden aber die verschiedenen Arten der Hada nach den
Schemata der Muster klassifiziert (zum Beispiel ltame-Hada, Mokume-Hada) und bilden ein wichtiges
Merkmal bei der Beurteilung eines Schwertes.



Die Schwertpflege

Das Katana wird normalerweise in einer bestimmten Reihenfolge und mit diversen Utensilien gereinigt und
gepflegt (sofern keine Scharten vorhanden sind, was den Einsatz von Schleifsteinen nétig macht).

1. Mit einem wenn moglich saurefreien Papier (Nuguigami) wir die Klinge von oberflachlichem Schmutz und
altem Waffendl befreit. Man reinigt das Schwert von der Spitze aus bis zur Parierscheibe (Tsuba).

2. Die Klinge wird mit Steinpuder (Uchiko) eingepudert. Mit einem neuen Stlck Papier (Nuguigami) und dem
Puder werden Olresten und Verunreinigungen wegpoliert.

3. Die Klinge wird sauber eingeélt. Dazu benutzt man einen Baumwoll-Lappen und saurefreies Waffendl
(Chojiabura). Nelkendl sollte wegen dem pH Wert von ca 5 - 6 nicht verwendet werden. Diese Prozedur sollte
alle drei Monate wiederholt werden, um den Olfilm zu erneuern.

4. Die Schwerter sind meistens vollstandig zerlegbar, die Klinge wird durch einen Stift aus Metall, Horn oder
auch Holz (Mekugi), in dem Griff (Tsuka) gehalten. Der Stift kann bei Bedarf herausgedriickt werden, wobei
man ein hammerahnlichen Werkzeug, (Mekuginuki) benutzt.



